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A Arnsberg

Hellweg-Sauerland

Verordnung

Uber die Berufsausbildung zum Holzmechaniker und zur Holzmechanikerin
(Holzmechanikerausbildungsverordnung — HolzmechAusbV)*

Vom 19. Mai 2015

Auf Grund des § 4 Absatz 1 des Berufsbildungs-
gesetzes, der durch Artikel 232 Nummer 1 der Verord-
nung vom 31. Oktober 2006 (BGBI. | S. 2407) geandert
worden ist, in Verbindung mit § 1 Absatz 2 des Zu-
standigkeitsanpassungsgesetzes vom 16. August 2002
(BGBI. | S. 3165) und dem Organisationserlass vom
17. Dezember 2013 (BGBI. | S. 4310) verordnet das
Bundesministerium fir Wirtschaft und Energie im Ein-
vernehmen mit dem Bundesministerium fur Bildung und
Forschung:
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Abschnitt 1

Gegenstand, Dauer
und Gliederung der Berufsausbildung

§1
Staatliche
Anerkennung des Ausbildungsberufes

Der Ausbildungsberuf des Holzmechanikers und der
Holzmechanikerin wird nach § 4 Absatz 1 des Berufs-
bildungsgesetzes staatlich anerkannt.

§2
Dauer der Berufsausbildung
Die Berufsausbildung dauert drei Jahre.

§3
Gegenstand der
Berufsausbildung und Ausbildungsrahmenplan

(1) Gegenstand der Berufsausbildung sind mindes-
tens die im Ausbildungsrahmenplan (Anlage 1) genann-
ten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten. Von der
Organisation der Berufsausbildung, wie sie im Aus-
bildungsrahmenplan vorgegeben ist, darf abgewichen
werden, wenn und soweit betriebspraktische Beson-
derheiten oder Griinde, die in der Person des oder der
Auszubildenden liegen, die Abweichung erfordern.

(2) Die im Ausbildungsrahmenplan genannten Fer-
tigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten sollen so ver-
mittelt werden, dass die Auszubildenden die berufliche
Handlungsfahigkeit nach § 1 Absatz 3 des Berufs-
bildungsgesetzes erlangen. Die berufliche Handlungs-
fahigkeit schlie3t insbesondere selbstandiges Planen,
Durchfiihren und Kontrollieren ein.

§4
Struktur der
Berufsausbildung, Ausbildungsberufsbild

(1) Die Berufsausbildung gliedert sich in:

1. fachrichtungsiibergreifende berufsprofilgebende Fer-
tigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten,

2. berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahigkeiten in der Fachrichtung
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a) Herstellen von Mébeln und Innenausbauteilen,

b) Herstellen von Bauelementen, Holzpackmitteln
und Rahmen oder

c) Montieren von Innenausbauten und Bauelementen,

3. fachrichtungsibergreifende, integrativ. zu vermit-
telnde Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten.

Die Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten werden in
Berufsbildpositionen als Teil des Ausbildungsberufs-
bildes geblindelt.

(2) Die Berufsbildpositionen der fachrichtungsuber-
greifenden berufsprofilgebenden Fertigkeiten, Kennt-
nisse und Fahigkeiten sind:

1. Einrichten, Sichern und Raumen von Arbeitsplatzen,

2. Einrichten, Bedienen und Instandhalten von Werk-
zeugen, Geraten, Maschinen und technischen Ein-
richtungen,

3. Durchfuhren von Messungen, Herstellen und An-
wenden von Schablonen und Lehren,

4. Be- und Verarbeiten von Holz, Holzwerk- und sons-
tigen Werkstoffen,

5. Herstellen, Vormontieren, Zusammenbauen und

Demontieren von Teilen,
6. Behandeln von Oberflachen sowie
7. Verpacken, Lagern und Transportieren von Produkten.

(3) Die Berufsbildpositionen der berufsprofilgeben-
den Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der
Fachrichtung Herstellen von Mébeln und Innenausbau-
teilen sind:

1. Herstellen von Mdbeln oder Innenausbauteilen,
2. Herstellen von Oberflachen,

3. Uberwachen und Steuern von Produktionsprozessen
sowie

4. Prifen von Produkten.

(4) Die Berufsbildpositionen der berufsprofilgeben-
den Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der
Fachrichtung Herstellen von Bauelementen, Holzpack-
mitteln und Rahmen sind:

1. Herstellen von Bauelementen, Holzpackmitteln oder
Rahmen,

2. Ausfuhren von Holzschutzarbeiten oder Herstellen
von Oberflachen,

3. Uberwachen und Steuern von Produktionsprozessen
sowie

4. Prifen von Produkten.

(5) Die Berufsbildpositionen der berufsprofilgeben-
den Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der
Fachrichtung Montieren von Innenausbauten und Bau-
elementen sind:

1. Schiitzen von Bestandteilen und Einbauten,

2. Planen und Vorbereiten der Montage,

3. Einrichten, Sichern und Raumen von Montagestellen,
4

. Montieren und Demontieren von Innenausbauten

oder Bauelementen,

5. Installieren und Inbetriebnehmen von elektrischen
Geraten und Einrichtungen und
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6. Durchfihren von Anschlussarbeiten an Wasser- und
Abwasserleitungen sowie an Liftungszu- und -ab-
fuhrungen.

(6) Die Berufsbildpositionen der fachrichtungsiber-
greifenden integrativ zu vermittelnden Fertigkeiten,
Kenntnisse und Fahigkeiten sind:

1. Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht,
2. Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,
3. Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit,

4. Umweltschutz,
5

. Umgang mit Informations- und Kommunikations-

systemen,

6. Planen und Vorbereiten von Arbeitsablaufen, Arbei-
ten im Team,

7. Erstellen und Anwenden von technischen Unter-
lagen,

8. Kundenorientierung und

©

. Durchflihren von qualitatssichernden Malinahmen.

§5
Ausbildungsplan

Die Ausbildenden haben spatestens zu Beginn der
Ausbildung auf der Grundlage des Ausbildungsrahmen-
plans fur jeden Auszubildenden und jede Auszubil-
dende einen Ausbildungsplan zu erstellen.

§6
Schriftlicher Ausbildungsnachweis

(1) Die Auszubildenden haben einen schriftlichen
Ausbildungsnachweis zu fiihren. Dazu ist ihnen wahrend
der Ausbildungszeit Gelegenheit zu geben.

(2) Die Ausbildenden haben den Ausbildungsnach-
weis regelmafig durchzusehen.

Abschnitt 2

Zwischenprifung

§7
Ziel und Zeitpunkt

(1) Zur Ermittlung des Ausbildungsstandes ist eine
Zwischenprufung durchzufihren.

(2) Die Zwischenprifung soll am Ende des zweiten
Ausbildungsjahres stattfinden.

§8
Inhalt
Die Zwischenprufung erstreckt sich auf

1. die im Ausbildungsrahmenplan fir die ersten 18 Aus-
bildungsmonate genannten Fertigkeiten, Kenntnisse
und Fahigkeiten sowie

2. den im Berufsschulunterricht zu vermittelnden Lehr-
stoff, soweit er den im Ausbildungsrahmenplan ge-
nannten Fertigkeiten, Kenntnissen und Fahigkeiten
entspricht.
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§9
Prifungsbereich Herstellen eines Werkstlcks

(1) Die Zwischenprufung findet im Prifungsbereich
Herstellen eines Werkstulcks statt.

(2) Im Priufungsbereich Herstellen eines Werkstlicks
soll der Priifling nachweisen, dass er in der Lage ist,

1. Arbeitsschritte zu planen,

. Arbeitsmittel festzulegen,

. technische Unterlagen zu nutzen,
. Messungen durchzufiihren,

a b~ ODN

. manuelle und maschinelle Bearbeitungstechniken
anzuwenden,

. Verbindungstechniken anzuwenden,
. Oberflachen manuell zu behandeln,
. Werkstlicke herzustellen und
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. MaRnahmen zur Sicherheit und zum Gesundheits-
schutz bei der Arbeit, zum Umweltschutz und zur
Qualitatssicherung durchzufihren.

(3) Der Prifling soll eine Arbeitsaufgabe durchfiih-
ren. Weiterhin soll er Aufgaben, die sich auf die Arbeits-
aufgabe beziehen, schriftlich bearbeiten.

(4) Die Prifungszeit betragt fiir die Durchfiihrung der
Arbeitsaufgabe fiinf Stunden und fir die schriftliche
Bearbeitung der Aufgaben 120 Minuten.

Abschnitt 3
Abschlusspriifung

Unterabschnitt 1
Allgemeines

§ 10
Ziel und Zeitpunkt

(1) Durch die Abschlussprifung ist festzustellen, ob
der Prifling die berufliche Handlungsfahigkeit erworben
hat.

(2) Die Abschlussprifung soll am Ende der Berufs-
ausbildung durchgefiihrt werden.

§ 11
Inhalt

Die Abschlussprifung erstreckt sich auf

1. die im Ausbildungsrahmenplan genannten Fertig-
keiten, Kenntnisse und Fahigkeiten sowie

2. den im Berufsschulunterricht zu vermittelnden Lehr-
stoff, soweit er den im Ausbildungsrahmenplan ge-
nannten Fertigkeiten, Kenntnissen und Fahigkeiten
entspricht.

Unterabschnitt 2

Fachrichtung Herstellen
von Mébeln und Innenausbauteilen

§ 12
Prufungsbereiche

In der Fachrichtung Herstellen von Mébeln und
Innenausbauteilen findet die Abschlusspriifung in den
folgenden Prifungsbereichen statt:
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1. Herstellen eines Mobels oder Innenausbauteils,
2. Fertigungstechnik,

3. Maschinen- und Anlagentechnik sowie

4. Wirtschafts- und Sozialkunde.

§ 13

Prifungsbereich Herstellen
eines Mobels oder Innenausbauteils

(1) Im Prufungsbereich Herstellen eines Mdbels oder
Innenausbauteils soll der Prifling nachweisen, dass er
in der Lage ist,

1. Arbeitsablaufe unter Beachtung terminlicher, ergo-
nomischer, 6kologischer, wirtschaftlicher und sicher-
heitstechnischer Gesichtspunkte selbstandig zu pla-
nen,

2. Arbeitszusammenhange zu erkennen,

3. technische Einrichtungen und Maschinen einzurich-
ten und zu bedienen,

. Beschlage und Zulieferteile zu montieren,
. Oberflachen herzustellen,
. Produktionsprozesse zu Uiberwachen und zu steuern,
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. Arbeitsergebnisse zu kontrollieren und zu dokumen-
tieren,

8. MaRnahmen zur Sicherheit und zum Gesundheits-
schutz bei der Arbeit, zum Umweltschutz und zur
Qualitatssicherung zu ergreifen und

9. seine Vorgehensweise bei der Ausflihrung der Arbeits-
aufgabe zu begrinden.

(2) Fur den Nachweis nach Absatz 1 ist eine der fol-
genden Tatigkeiten zugrunde zu legen, die der Prifling
auswahlt:

1. Herstellen von Teilen und Zusammenbauen zu einem
Mobel oder

2. Herstellen von Teilen und Zusammenbauen zu einem
Innenausbauteil.

(3) Der Prufling soll eine Arbeitsaufgabe durchfihren
und mit praxisublichen Unterlagen dokumentieren.
Wahrend der Durchfihrung wird mit ihm ein situatives
Fachgesprach Uber die Arbeitsaufgabe geflihrt.

(4) Die Prufungszeit betragt insgesamt zwolf Stun-
den. Das situative Fachgesprach dauert héchstens
20 Minuten.

§ 14
Prufungsbereich Fertigungstechnik

(1) Im Prifungsbereich Fertigungstechnik soll der
Prifling nachweisen, dass er in der Lage ist,

1. Arbeitsablaufe zu planen, zu steuern und zu optimie-
ren,

2. Fertigungsunterlagen zu erstellen,

3. die Verwendung von Holz, Holzwerk-, Hilfs- und
Beschichtungsstoffen zu planen,

4. die Verwendung von Beschlagen und Zulieferteilen
zu planen,

5. Werkzeuge, Gerate, Maschinen und technische Ein-
richtungen zu unterscheiden und zuzuordnen,
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6. Oberflachenbehandlungs- und Beschichtungstech-
niken unter Berlicksichtigung von Produktqualitat
und Verwendungszweck zu planen,

7. Arbeitssicherheits-, Gesundheitsschutz- und Umwelt-
schutzbestimmungen zu bertcksichtigen und

8. qualitatssichernde MalRnahmen einzubeziehen.
(2) Der Prufling soll Aufgaben schriftlich bearbeiten.
(3) Die Prifungszeit betragt 120 Minuten.

§ 15
Prifungsbereich Maschinen- und Anlagentechnik

(1) Im Prufungsbereich Maschinen- und Anlagen-
technik soll der Prifling nachweisen, dass er in der
Lage ist,

1. technische Einrichtungen, Maschinenwerkzeuge und
Maschinen einzurichten, zu bedienen, zu steuern
und instand zu halten,

. technische Vorgaben zu beachten,
. Programmdaten einzugeben und anzupassen,
. Produktionsablaufe zu Giberwachen und zu optimieren,
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. Arbeitssicherheits-, Gesundheitsschutz- und Um-
weltschutzbestimmungen zu berlicksichtigen und

6. qualitatssichernde MafRnahmen einzubeziehen.
(2) Der Prufling soll Aufgaben schriftlich bearbeiten.
(3) Die Prufungszeit betragt 120 Minuten.

§ 16

Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde

(1) Im Prufungsbereich  Wirtschafts- und Sozial-
kunde soll der Prifling nachweisen, dass er in der Lage
ist, allgemeine wirtschaftliche und gesellschaftliche Zu-
sammenhange der Berufs- und Arbeitswelt darzustellen
und zu beurteilen.

(2) Die Prifungsaufgaben mussen praxisbezogen sein.
Der Prifling soll die Aufgaben schriftlich bearbeiten.

(3) Die Prifungszeit betragt 60 Minuten.

§ 17
Gewichtung der
Prafungsbereiche und Anforderungen
fur das Bestehen der Abschlusspriifung
(1) Die Bewertungen der einzelnen Prufungsbereiche
sind wie folgt zu gewichten:

1. Herstellen eines Mdbels oder

Innenausbauteils mit 50 Prozent,

2. Fertigungstechnik mit 20 Prozent,
3. Maschinen- und Anlagentechnik mit 20 Prozent,
4. Wirtschafts- und Sozialkunde

(2) Die Abschlussprifung ist bestanden, wenn die
Prifungsleistungen wie folgt bewertet worden sind:

mit 10 Prozent.

1. im Gesamtergebnis mit mindestens ,,ausreichend”,

2. in mindestens drei Prifungsbereichen mit mindes-
tens ,ausreichend“ und

3. in keinem Prifungsbereich mit ,ungenigend®.

(3) Auf Antrag des Priflings ist die Prifung in einem
der Prufungsbereiche ,Fertigungstechnik®, ,Maschinen-
und Anlagentechnik” oder ,Wirtschafts- und Sozial-
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kunde*” durch eine miindliche Priifung von etwa 15 Minu-
ten zu erganzen, wenn

1. der Prifungsbereich schlechter als mit ,,ausreichend”
bewertet worden ist und

2. die mindliche Erganzungsprifung fir das Bestehen
den Ausschlag geben kann.

Bei der Ermittlung des Ergebnisses fur diesen Prifungs-
bereich sind das bisherige Ergebnis und das Ergebnis
der mindlichen Erganzungsprifung im Verhaltnis 2:1 zu
gewichten.

Unterabschnitt 3

Fachrichtung
Herstellen von Bauelementen,
Holzpackmitteln und Rahmen

§ 18
Prifungsbereiche

In der Fachrichtung Herstellen von Bauelementen,
Holzpackmitteln und Rahmen findet die Abschluss-
prufung in den folgenden Prifungsbereichen statt:

1. Herstellen eines Bauelementes, eines Holzpack-
mittels oder eines Rahmens,

2. Fertigungstechnik,
3. Maschinen- und Anlagentechnik sowie
4. Wirtschafts- und Sozialkunde.

§ 19

Prifungsbereich
Herstellen eines Bauelementes,
eines Holzpackmittels oder eines Rahmens

(1) Im Prufungsbereich Herstellen eines Bauelemen-
tes, eines Holzpackmittels oder eines Rahmens soll der
Prifling nachweisen, dass er in der Lage ist,

1. Arbeitsablaufe unter Beachtung terminlicher, ergo-
nomischer, 6kologischer, wirtschaftlicher und sicher-
heitstechnischer Gesichtspunkte selbstandig zu
planen,

N

. Arbeitszusammenhange zu erkennen,
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. technische Einrichtungen und Maschinen einzu-
richten und zu bedienen,

. Beschlage und Zulieferteile zu montieren,

. Oberflachen herzustellen,

. Holzschutzarbeiten auszufiihren,

. Produktionsprozesse zu tberwachen und zu steuern,
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. Arbeitsergebnisse zu kontrollieren und zu doku-
mentieren,

9. MaRRnahmen zur Sicherheit und zum Gesundheits-
schutz bei der Arbeit, zum Umweltschutz und zur
Qualitatssicherung zu ergreifen und

10. seine Vorgehensweise bei der Ausfihrung der
Arbeitsaufgabe zu begriinden.

(2) Fur den Nachweis nach Absatz 1 ist eine der
folgenden Tatigkeiten zugrunde zu legen, die der Prif-
ling auswahlt:

1. Herstellen von Teilen und Zusammenbauen zu einem
Bauelement,

2. Herstellen eines Holzpackmittels oder
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3. Herstellen einer Leisten-Rahmen-Konstruktion.

(3) Der Prifling soll eine Arbeitsaufgabe durchfiihren
und mit praxisiblichen Unterlagen dokumentieren.
Wahrend der Durchfihrung wird mit ihm ein situatives
Fachgesprach uber die Arbeitsaufgabe geflihrt.

(4) Die Prifungszeit betragt insgesamt zwolf Stun-
den. Das situative Fachgesprach dauert héchstens
20 Minuten.

§ 20
Prifungsbereich Fertigungstechnik

(1) Im Prifungsbereich Fertigungstechnik soll der
Prifling nachweisen, dass er in der Lage ist,

1. Arbeitsablaufe zu planen, zu steuern und zu optimie-
ren,

2. Fertigungsunterlagen zu erstellen,

3. die Verwendung von Holz, Holzwerk-, Hilfs- und
Beschichtungsstoffen zu planen,

4. die Verwendung von Beschlagen und Zulieferteilen
zu planen,

5. Werkzeuge, Gerate, Maschinen und technische Ein-
richtungen zuzuordnen,

6. Oberflachenbehandlungs-, Beschichtungs- und Holz-
schutztechniken unter Berucksichtigung von Pro-
duktqualitdt und Verwendungszweck zu planen,

7. Arbeitssicherheits-, Gesundheitsschutz- und Um-
weltschutzbestimmungen zu bertcksichtigen und

8. qualitatssichernde MalRnahmen einzubeziehen.
(2) Der Prifling soll Aufgaben schriftlich bearbeiten.
(3) Die Priufungszeit betragt 120 Minuten.

§ 21
Prifungsbereich Maschinen- und Anlagentechnik

(1) Im Prufungsbereich Maschinen- und Anlagen-
technik soll der Prifling nachweisen, dass er in der
Lage ist,

1. technische Einrichtungen, Maschinenwerkzeuge und
Maschinen einzurichten, zu bedienen, zu steuern
und instand zu halten,

. technische Vorgaben zu beachten,
. Programmdaten einzugeben und anzupassen,
. Produktionsablaufe zu Gberwachen und zu optimieren,

. Arbeitssicherheits-, Gesundheitsschutz- und Um-
weltschutzbestimmungen zu berilcksichtigen und
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. qualitatssichernde Malinahmen einzubeziehen.
(2) Der Prufling soll Aufgaben schriftlich bearbeiten.
(3) Die Prufungszeit betragt 120 Minuten.

§ 22
Prufungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde
(1) Im Prufungsbereich Wirtschafts- und Sozial-
kunde soll der Prifling nachweisen, dass er in der Lage
ist, allgemeine wirtschaftliche und gesellschaftliche Zu-
sammenhange der Berufs- und Arbeitswelt darzustellen
und zu beurteilen.

(2) Die Priifungsaufgaben miissen praxisbezogen sein.
Der Prufling soll die Aufgaben schriftlich bearbeiten.

(3) Die Prifungszeit betragt 60 Minuten.



Bundesgesetzblatt Jahrgang 2015 Teil | Nr. 20, ausgegeben zu Bonn am 26. Mai 2015

1. Herstellen eines Mobels oder Innenausbauteils,

Gewichtung der
Prifungsbereiche und Anforderungen
fur das Bestehen der Abschlussprifung

(1) Die Bewertungen der einzelnen Prifungsbereiche
sind wie folgt zu gewichten:
1. Herstellen eines Bauelementes,

eines Holzpackmittels oder eines

Rahmens mit 50 Prozent,

2. Fertigungstechnik mit 20 Prozent,
3. Maschinen- und Anlagentechnik mit 20 Prozent,
4. Wirtschafts- und Sozialkunde

(2) Die Abschlussprifung ist bestanden, wenn die
Prifungsleistungen wie folgt bewertet worden sind:

mit 10 Prozent.

1. im Gesamtergebnis mit mindestens ,,ausreichend”,

2. in mindestens drei Prifungsbereichen mit mindes-
tens ,ausreichend“ und

3. in keinem Prifungsbereich mit ,,ungenigend®.

(3) Auf Antrag des Priflings ist die Prifung in einem
der Prifungsbereiche ,Fertigungstechnik®, ,Maschinen-
und Anlagentechnik® oder ,Wirtschafts- und Sozial-
kunde*” durch eine miindliche Prifung von etwa 15 Minu-
ten zu erganzen, wenn

1. der Prifungsbereich schlechter als mit ,,ausreichend”
bewertet worden ist und

2. die mindliche Erganzungsprifung fir das Bestehen
den Ausschlag geben kann.

Bei der Ermittlung des Ergebnisses fur diesen Priifungs-
bereich sind das bisherige Ergebnis und das Ergebnis
der mindlichen Erganzungsprifung im Verhaltnis 2:1 zu
gewichten.

Unterabschnitt 4

Fachrichtung Montier en
von Innenausbauten und Bauelementen

§ 24
Prifungsbereiche

In der Fachrichtung Montieren von Innenausbauten
und Bauelementen findet die Abschlusspriifung in den
folgenden Priifungsbereichen statt:

1. Montieren eines Innenausbaus oder eines Bau-
elementes,

2. Montagetechnik,
3. Maschinentechnik sowie
4. Wirtschafts- und Sozialkunde.

§ 25

Prifungsbereich Montieren
eines Innenausbaus oder eines Bauelementes

(1) Im Prifungsbereich Montieren eines Innenaus-
baus oder eines Bauelementes soll der Prifling nach-
weisen, dass er in der Lage ist,

1. Arbeits- und Montageablaufe unter Beachtung
terminlicher, ergonomischer, 6kologischer, wirtschaft-
licher und sicherheitstechnischer Gesichtspunkte
selbstandig zu planen,
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6. Oberflachenbehandlungs- und Beschichtungstech-
anderen Beteiligten vor Ort zu berticksichtigen,

3. BestandsschutzmaRnahmen durchzufiihren und zu
dokumentieren,

4. Maschinen einzurichten und zu bedienen,
5. Leitungswege zu priifen,

6. Innenausbauten und Bauelemente zu montieren
und anzupassen,

7. Beschlage zu montieren und Zulieferteile mit vor-
handenen Anschlissen zu verbinden,

8. Befestigungsmittel und -systeme zu montieren,
9. Funktions- und Dichtigkeitsprifungen durchzufiihren,

10. Arbeitsergebnisse zu kontrollieren und zu doku-
mentieren,

11. MaRnahmen zur Sicherheit und zum Gesundheits-
schutz bei der Arbeit, zum Umweltschutz und zur
Qualitatssicherung zu ergreifen und

12. seine Vorgehensweise bei der Ausflihrung der
Arbeitsaufgabe zu begriinden.

(2) Fur den Nachweis nach Absatz 1 ist eine der
folgenden Tatigkeiten zugrunde zu legen, die der Prif-
ling auswahlt:

1. Montieren eines Bauelementes oder

2. Montieren eines Innenausbaus einschlief3lich Instal-
lations- und Anschlussarbeiten.

(3) Der Prifling soll eine Arbeitsaufgabe durchfiihren
und mit praxisiiblichen Unterlagen dokumentieren.
Wahrend der Durchfihrung wird mit ihm ein situatives
Fachgesprach uber die Arbeitsaufgabe geflihrt.

(4) Die Prifungszeit betragt insgesamt zwolf Stun-
den. Das situative Fachgesprach dauert 20 Minuten.

§ 26
Prifungsbereich Montagetechnik

(1) Im Prifungsbereich Montagetechnik soll der

Prufling nachweisen, dass er in der Lage ist,

1. Arbeitsablaufe zu planen, zu steuern und zu opti-
mieren,

2. Auf- und Einbausituationen anhand von Arbeits-
und Konstruktionsunterlagen zu prifen,

3. Werkzeuge, Gerate und Maschinen zuzuordnen,

4. Montagen von Innenausbauten und Bauelementen
zu planen und festzulegen,

5. Verwendung von Befestigungsmitteln zu planen,
6. Dicht- und Dammstoffe auszuwahlen,

7. Innenausbauten und Bauelemente zu Systemen zu-
sammenzufligen,

8. Installationen elektrischer Einrichtungen und Gerate
unter Beachtung sicherheitstechnischer Aspekte zu
planen,

9. Anschlussarbeiten an Wasser- und Abwasserleitun-
gen sowie an Liftungsanlagen unter Beachtung der
Sicherheitsaspekte zu planen,

10. Arbeitssicherheits-, Gesundheitsschutz- und Um-
weltschutzbestimmungen zu berucksichtigen und

11. qualitatssichernde MaRnahmen einzubeziehen und
Abnahme- oder Ubergabeprotokolle zu erstellen.
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(2) Der Prifling soll Aufgaben schriftlich bearbeiten.
(3) Die Prufungszeit betragt 180 Minuten.

§ 27
Prifungsbereich Maschinentechnik

(1) Im Prufungsbereich Maschinentechnik soll der
Prufling nachweisen, dass er in der Lage ist,

1. Werkzeuge und Maschinen werkstoffgerecht auszu-
wahlen,

2. technische Einrichtungen und Maschinen einzurich-
ten, zu bedienen und instand zu halten,

3. technische Vorgaben zu beachten,

4. Arbeitssicherheits-, Gesundheitsschutz- und Um-
weltschutzbestimmungen zu bericksichtigen und

5. qualitatssichernde Malinahmen einzubeziehen.
(2) Der Prufling soll Aufgaben schriftlich bearbeiten.
(3) Die Prifungszeit betragt 60 Minuten.

§ 28
Prufungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde

(1) Im Prufungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde
soll der Prifling nachweisen, dass er in der Lage ist,
allgemeine wirtschaftliche und gesellschaftliche Zu-
sammenhange der Berufs- und Arbeitswelt darzustellen
und zu beurteilen.

(2) Die Prifungsaufgaben missen praxisbezogen sein.
Der Prifling soll die Aufgaben schriftlich bearbeiten.

(3) Die Priifungszeit betragt 60 Minuten.

§ 29

Gewichtung der
Prifungsbereiche und Anforderungen
fur das Bestehen der Abschlussprifung
(1) Die Bewertungen der einzelnen Prifungsbereiche
sind wie folgt zu gewichten:

1. Montieren eines Innenausbaus oder

eines Bauelementes mit 50 Prozent,

2. Montagetechnik mit 30 Prozent,
3. Maschinentechnik
4. Wirtschafts- und Sozialkunde

(2) Die Abschlussprufung ist bestanden, wenn die
Prifungsleistungen wie folgt bewertet worden sind:

mit 10 Prozent,
mit 10 Prozent.

1. im Gesamtergebnis mit mindestens ,,ausreichend,

2. in mindestens drei Prifungsbereichen mit mindes-
tens ,ausreichend“ und

3. in keinem Prufungsbereich mit ,,ungentgend®.

(3) Auf Antrag des Priflings ist die Prifung in einem
der Prufungsbereiche ,Montagetechnik®, ,Maschinen-
technik® oder ,Wirtschafts- und Sozialkunde durch
eine mundliche Prifung von etwa 15 Minuten zu er-
ganzen, wenn

1. der Prifungsbereich schlechter als mit ,,ausreichend”
bewertet worden ist und

2. die mindliche Erganzungsprifung fir das Bestehen
den Ausschlag geben kann.

Bei der Ermittlung des Ergebnisses fur diesen Prifungs-
bereich sind das bisherige Ergebnis und das Ergebnis
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der mindlichen Erganzungsprifung im Verhaltnis 2:1 zu
gewichten.

Abschnitt 4

Zusatzqualifikation
CAD- und CNC-Technik Holz

§ 30
Inhalt der Zusatzqualifikation

(1) Uber das in § 4 beschriebene Ausbildungsberufs-
bild hinaus kann die Ausbildung in der Zusatzqualifika-
tion computergestutztes Konstruieren (CAD) und num-
merisch gesteuerte Fertigungstechnik (CNC-Technik)
Holz vereinbart werden.

(2) Gegenstand der Zusatzqualifikation sind die in
Anlage 2 genannten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahig-
keiten.

§ 31
Prifung der Zusatzqualifikation

(1) Die Zusatzqualifikation wird auf Antrag des oder
der Auszubildenden geprift, wenn der oder die Auszu-
bildende glaubhaft gemacht hat, dass ihm oder ihr die
erforderlichen Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten
vermittelt worden sind. Die Prifung findet im Rahmen
der Abschlusspriifung als gesonderte Prifung statt.

(2) Die Prufung der Zusatzqualifikation erstreckt sich
auf die in Anlage 2 genannten Fertigkeiten, Kenntnisse
und Fahigkeiten.

(3) In der Prifung der Zusatzqualifikation soll der
Prifling nachweisen, dass er in der Lage ist,

1. 3-D-Konstruktionen zu erstellen,

2. Materiallisten und Zuschnittplane zu generieren,
3. CAD-Daten an CNC-Maschinen zu Ubermitteln,
4

. CNC-Programme zur Herstellung von Teilen zu er-
stellen,

a

. CNC-Maschinen einzurichten,
6. CNC-Programme einzulesen und abzufahren und

7. Ursachen von Fehlern und Storungen festzustellen
und MaBBnahmen zur Behebung zu ergreifen.

(4) Fir den Nachweis nach Absatz 3 sind folgende
Tatigkeiten zugrunde zu legen:

1. Erstellen einer CAD-Zeichnung fir ein Produkt sowie

2. Generieren des CNC-Programmes und Herstellen
eines Teils dieses Produktes.

(5) Der Prifling soll eine Arbeitsaufgabe durch-
fuhren. Wahrend der Durchfiihrung wird mit ihm ein
situatives Fachgesprach Uber die Arbeitsaufgabe ge-
fuhrt.

(6) Die Prifungszeit betragt insgesamt drei Stunden.
Das situative Fachgesprach dauert hdchstens 20 Minu-
ten.

(7) Die Prufung der Zusatzqualifikation ist be-
standen, wenn die Prifungsleistung mit mindestens
,ausreichend” bewertet worden ist.
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Abschnitt 5

Schlussvorschriften

§ 32
Bestehende Berufsausbildungsverhaltnisse

Berufsausbildungsverhéltnisse, die bei Inkrafttreten
dieser Verordnung bereits bestehen, kénnen nach den
Vorschriften dieser Verordnung unter Anrechnung der

Berlin, den 19. Mai 2015
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bisher absolvierten Ausbildungszeit fortgesetzt werden,
wenn die Vertragsparteien dies vereinbaren.

§ 33
Inkrafttreten, AuRerkrafttreten
Diese Verordnung tritt am 1. August 2015 in Kraft.
Gleichzeitig tritt die Verordnung Uber die Berufsausbil-

dung zum Holzmechaniker/zur Holzmechanikerin vom
25. Januar 2006 (BGBI. | S. 255) aulRer Kraft.

Der Bundesminister
fiar Wirtschaft und Energie
In Vertretung
Machnig



